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Witamy Cie w

naszej firmie, ktéra zajmuje sie sprzedaza

wysokiej jakosci narzedzi do produkcji elementow
uzebionych (kot zebatych walcowych i stozkowych,

wielowypusto
sprawdzania.

Na polskim
wytgcznym
przedstawicie

w i wielu innych) oraz narzedzi do ich

rynku jestesmy ﬁ

i oficjalnym

lem indyjskiego

producenta narzedzi do uzebien
firmy Capital Tool Industries CTI.

Finest Gear Tools

Nasz partner produkuje narzedzia do uzebiert od 1966 roku i zatrudnia ponad 100 osaob.

Wszystkie oferowane przez nas produkty sg najwyzszej jakosci, produkowane w naszym
zaktadzie z petnym, technicznym wsparciem inzynierow pracujgcych na cadowskim
oprogramowaniu. Narzedzia produkujemy m.in. na maszynach firm Klingelnberg oraz m
Doimak, a dziat kontroli jakosci ma do dyspozycji precyzyjne maszyny pomiarowe firmy 7

Mahr.

@

Nasze motto to koszt na detal i fym sie
kierujemy. Najwazniejszy jest dla nas
koncowy zysk klienta i mozliwie
najwydajniejsza obrobka.

Dziatamy na terenie catej Polski, a branze
naszych klientéw to m.in.: samochodowa,
lotnicza, gornictwo, rolnictwo i wieleinnych.

Jezeli zalezy Ci na zwiekszeniu
zyskownosciswojego przedsiebiorstwa to
jestes w dobrym miejscu.

Nasza oferta obejmuje narzedzia do
produkcji wszelkiego typu uzebien
walcowych wewnetrznych i zewnetrznych
oraz uzebien stozkowych. Wyprodukowane
czesci uzebhione zweryfikujesz rdwniez m.in.
naszymi sprawdzianami przechodnimi
i nieprzechodnimi oraz kotami wzorcowymi.
Produkujemy narzedzia katalogowe jak
i specjalne, wg nietypowych wymagan
naszych klientow.

Serdecznie zapraszamy Cie do kontaktu.

+48 733 003535
kontakt@tradensa.pl



W CZYM MOZEMY Cl POMOC

Prowadzimy u siebie w siedzibie magazyn narzedzi, poprowadzimy
gorowniezdla Ciebieizyskasz:

Nizszg cene narzedzia, wieksza ilos¢ w przypadku narzedzi
specjalnych zawsze zauwazalnie obniza jednostkowa cene.
Szybszy czas dostawy. Czas dostawy z magazynu wynosi od 1
do 2 dni roboczych. Dostawa na czas, tak zwany Justin Time (JIT),
doktadnie wtedy, kiedy produkcja zgtosi zapotrzebowanie.
Poprawe ptynnosci przeptywoéw pienieznych, tzw. cash flow,
magazyn u dostawcy nie wymaga zamrazania wtasnych
srodkow ipoprawia konkurencyjnosc przedsiebiorstwa.

Dodatkowo optymalizujemy proces obrobki poprzez:

« Odpowiedni dobor narzedzia, w tym jego konstrukcji, materiatu i
pokrycia, w zaleznosciod typu oraz wielkosci produkcji.

« Dobodr mozliwie najwydajniejszych parametrow, w zaleznosci od
dostepnego parku maszynowego.

Naszym wspdlnym i najwazniejszym celem jest obnizenie Twoich
jednostkowych kosztéw, tzw. CPU cost per unit.

Koszt na pojedynczg, wyprodukowang czes¢ jest dla nas
najwazniejszg miarg sukcesu Twojego przedsiebiorstwa.

Zyskujesz szybszg i wydajniejszg obrobke i co najwazniejsze nizszy
jednostkowy koszt wyprodukowania kazdej czesci.

MAGAZYN NARZEDZI OPTYMALIZACJA
I SZYBKI CZAS DOSTAWY | PRODUKCJI
POPRAWA PLYNNOSCI ‘ OBNIZENIE
| JEDNOSTKOWYCH KOSZTOW

PRZEDSIEBIORSTWA
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NASZE NARZEDZIA

Frezy slimakowe nasadzane i trzpieniowe

Do produkcji metodqg frezowania obwiedniowego wszelkiego typu kot
zebatych walcowych i wielowypustow o uzebieniu zewnetrznym.

Frezy krazkowe

Do produkcji metodqg frezowania ksztaftowego wszelkiego typu kot zebatych
walcowych i wielowypustow o uzebieniu zewnetrznym.

Dtutaki (noze) Fellowsa i narzedzia do Power Skivingu

Do produkcji metodq difutowania wszelkiego typu kot zebatych walcowych i
wielowypustow o uzebieniu wewnetrznym (dtutaki) lub nacinania skrecong
glowicq z narzedziem wszelkiego typu kot zebatych walcowych i
wielowypustow o uzebieniu wewnetrznym i zewnetrznym.

Przeciggacze i przepychacze

Do produkcji metodg przeciggania wszelkiego typu kot zebatych walcowych i
wielowypustow o uzebieniu wewnetrznym na przeciggarkach (przeciggacze)
lub prasach (przepychacze).

Noze, segmenty i glowice do kot stozkowych

Do produkcji wszelkiego typu kot stazkowych roznymi metodami, w tym
Gleasona, Oerlikona, Klingelnberga i pozaostatymi.

Sprawdziany i kota wzorcowe

Do kontroli wyprodukowanych uzebiern oraz wzorcowania i testowania.
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FREZY SLIMAKOWE NASADZANE
| TRZPIENIOWE

W naszej ofercie znajdziesz frezy slimakowe (frezy modutowe) nasadzane lub trzpieniowe do két
zebatych o srednicach do ®360mm:

« 0 modutach od 0.1do 40 o dowolnym kgcie przyporu, réwniez DP i CP,
+ do kot tancuchowych wg wszystkich norm,
» do kot pasowych o wszystkich profilach,

« do watkow wielowypustowych, wielowypustow ewolwentowych i wielokarbow, m. in. wg DIN 5480,
DIN 5481, DIN 5482, NFE 22 141, ANSI B92.1 araz DIN 9611,

« NFMc (PN-64/M-57552), NFMw, ANSI i DIN 8002 z nieistniejgcej juz firmy VIS Warszawa,

« doslimakdw i slimacznic o roznych flankach ZN, ZA, ZL, ZK, ZC o kacie linii srubowej az do 45 stopni,
obrébka metodg promieniowg oraz styczna,

« inne wg dostarczonej dokumentacji technicznej.

Oferujemy rowniez frezy specjalne, w tym walcowe i stozkowe nasadzane do produkcji pit tasmowych
do drewna i metalu, produkowanych m. in. na maszynach Kesel.

Frezy wykonujemy z rowkiem wzdtuznym wg DIN 138, rowkiem lub rowkami poprzecznymi od czota
albo bez rowkoéw oraz w klasach B, A, AA lub AAA wg DIN 3968.

Materiaty i pokrycia narzedazi:
« stal szybkotngca HSS lub HSSe (z dodatkiem kobaltu),

» stale szybkotngce proszkowe PM z firmy Erasteel ASP 2030, ASP 2052,ASP 2060 (Vanadis 60)
lub stale proszkowe PM z firmy Bohler S390 i 5290,

« weglik spiekany typu K (tylko narzedzia do Power Skivingu),

« narzedzia pokrywamy szeroko stosowanymi i tfrwatymi pokryciami, w tym TiN, AITiN (Futura Nano
Top), Aclrona Pro oraz innymi (z firmy QOerlikon Balzers).




FREZY KRAZKOWE

W naszej ofercie znajdziesz frezy krgzkowe nasadzane do kot zebatych:

o modutach do 55 o dowolnym kacie przyporu, rowniez DP i CP,

do kot tancuchowych wg wszystkich norm,

do kot pasowych o wszystkich profilach,

do watkéw wielowypustowych, wielowypustéw ewolwentowych i wielokarbdw,
m. in. wg DIN 5480, DIN 5481, DIN 5482, NFE 22 141, ANSI B92.1 oraz DIN 9611,
NFMa, NFMb i ANSI z nieistniejgcej juz firmy VIS Warszawa,

do slimakdw i slimacznic o roznych flankach ZN, ZA, ZL, ZK, ZC o kacie linii
srubowej az do 45 stopni. Obrobka metodg promieniowg oraz styczna,

inne wg dostarczonej dokumentacji technicznej.

Materiaty i pokrycia narzedazi:

stal szybkotngca HSS lub HSSe (z dodatkiem kobaltu),

stale szybkotngce proszkowe PM z firmy Erasteel ASP 2030, ASP 2052, ASP
2060 (Vanadis 60) lub stale proszkowe PM z firmy Bohler 5390 i 5290,

weglik spiekany typu K,
narzedzia pokrywamy szeroko stosowanymi i frwatymi pokryciami, w tym TiN,
AITIN (Futura Nano Top), Aclrona Pro oraz innymi (z firmy QOerlikon Balzers).




DLUTAKI (NOZE) FELLOWSA | NARZEDZIA
DO POWER SKIVINGU (SCUDDINGU)

W naszej ofercie znajdziesz dtutaki, noze Fellowsa oraz narzedzi do Power Skivingu o
przerdoznych profilach od standardowych po specjalne, w tym:

dtutaki nasadzane garnkowe i talerzowe do produkcji kot zebatych o modutach od 0.5 do 20 oraz
srednicach do 300mm (12”), rowniez DP i CP,

dtutaki trzpieniowe do produkcji kot zebatych o modutach do 12 oraz chwytach walcowych, ze
stozkiem Morsea lub specjalnych,

do produkcji két tancuchowych wg wszystkich norm,

do produkcji wielowypustow m. in. wg DIN 5480, DIN 5481, DIN 5482, ANSI B92.1i innych,
dtutaki nasadzane garnkowe i talerzowe oraz trzpieniowe do produkcji kat zebatych i
wielowypustow o profilach specjalnych, w tym z podcieciami, fazkami i promieniami zarowno na
stopie jak i gtowie zeba, rowniez z protuberancja,

NNMa, NNMe i USAS z nieistniejgcej juz firmy VIS Warszawa,

narzedzia do Power Skivingu (Scuddingu) o konstrukcji dtutakéw trzpieniowych, garnkowych i
talerzowych do produkcji wszelkiego rodzaju uzebiert wg narzuconych wymagan. Narzedzia o
srednicy do ®240mm oraz modutach od 0.5 mm do 8.0 mm,

dtutaki i narzedzia do Power Skivingu z otworem z rowkiem wzdtuznym wg DIN 138, rowkiem lub
rowkami poprzecznymi od czota jedno lub obustronnymi oraz w klasach B, A, i AA wg DIN 1829.

Materiaty i pokrycia narzedazi:

stal szybkotngca HSS lub HSSe (z dodatkiem kobaltu),

stale szybkotngce proszkowe PM z firmy Erasteel ASP 2030, ASP 2052, ASP 2060 (Vanadis 60)
lub stale proszkowe PM z firmy Bdhler S390 i 5290,

weglik spiekany typu K (tylko narzedzia do Power Skivingu),

narzedzia pokrywamy szeroko stosowanymi i trwatymi pokryciami, w tym TiN, AITiN (Futura
Nano Top), Aclrona Pro oraz innymi (z firmy Oerlikon Balzers).




PRZECIAGACZE | PRZEPYCHACZE

W swojej ofercie posiadamy narzedzia do przeciggania i przepychania.
Naszymi narzedziami przeciggniesz:

« wielowypusty wewnetrzne o profilu ewolwentowym, prostym oraz frapezowym,
« wielokarby,

« prostokaty,

« wielokaty, w tym pieciokaty i szesciokaty,

e otwaory,

« rowki wzdtuzne,

« uzebienia specjalne na bazie dostarczonej dokumentacji.

Przeciggacze i przepychacze wykonane sg z materiatow:

« stale szybkotngce HSS M-2, M-35 lub M-42,
» stale szybkotngce proszkowe PM z firmy Erasteel ASP 2023, 2030 i z firmy Bohler $390.

Dodatkowo, jezeli wymagane, przeciggacze pokrywamy szeroko stosowanymi i trwatymi
pokryciami, w fym TiN, AITIN (Futura Nano Top), Alcrona Pro oraz innymi (z firmy Oerlikon
Balzers).

W zaleznosci od tolerancji powierzchnia natarcia zeba po pokryciu moze ale nie musi zostac
przeostrzona przed dostawa.

Chwuyty przeciggaczy dobieramy pod dostepne oprzyrzagdowanie w przeciggarce posiadane]
przez naszych klientow.

Mozliwe jest wykonanie wg standardowych norm DIN lub wg Twoich wytycznych.




NOZE, SEGMENTY | GROWICE
DO KOt STOZKOWYCH

W naszej ofercie znajdziesz narzedzia do produkcji kot stozkowych, w tym:

» noze ZFTK Konvoid do produkcji kot stozkowych o uzebieniu prostym na maszynach WMW ZFTK,
Klingelnberg oraz RSR,

» noze do produkcji przektadni stozkowych prostych typu TWIN GENERATOR BLADES,

« noze Coniflex Blades do produkcji kot stozkowych o uzebieniu prostym do produkcji mato i
srednioseryjnej,

« segmenty nozy Gleason Reva REVACYCLE do produkcji wielkoseryjnej przektadni stozkowych o
uzebieniach prostych,

« noze Klingelnberg AMK,

» noze Kurvex z modyfikacjg zarysu (TOPREX) i bez modyfikacji zarysu, odpowiednie do maszyn
WMW i spiralnych kot stozkowych,

« noze QOerlikon,

« monolityczne gtowice Gleason typu SOLID oraz Gtowice Gleason typu ECO-SOLID z wymiennymi
ostrzami,

+ noze Gleason typ RIDG-AC, Wedgac, Soft Body Type, RoughAc, HardAc, HardAc Il i HardAc I,
Helixform,

« alternatywne noze GLEASON do obrobki jednostronnej srednicy wierzchotka — frezy wykanczajgce,
« konwencjonalne noze pierscieniowe do produkcji matych kot stozkowych o uzebieniu spiralnym,
« noze NMMk, NMMm, NMMn i NNMp z nieistniejgcej juz firmy VIS Warszawa.

Materiaty i pokrycia narzedazi:

« stal szybkotngca HSS lub HSSe (z dodatkiem kobaltu),

» stale szybkotngce proszkowe PM z firmy Erasteel ASP 2030, ASP 2052, ASP 2060 (Vanadis 60) lub
stale proszkowe PM z firmy Bohler S390 i 5290,

» narzedzia pokrywamy szeroko stosowanymi i frwatymi pokryciami, w tym TiN, AITiN (Futura Nano
Top), Aclrona Pro oraz innymi (z firmy Oerlikon Balzers).




SPRAWDZIANY | KOLA WZORCOWE

W swojej ofercie posiadamy réznego rodzaju oraz réznych typow sprawdziany.

Narzedzia z naszej oferty sg dostepne ze stali chromowanej CS, 60-62 HRC, stali proszkowej SX, 63-65 HRC oraz
specjalnej wysokostopowej stali proszkowej HX, 64-66 HRC. Materiat znaczgco wptywa na odpornosc i zuzycie
sprawdzianow, pomagamy w jego odpowiednim doborze.

Nasz producent posiada certyfikat zarzgdzania ISO 9001:2015, wszystkie sprawdziany posiadajg wewnetrzny
protokadt pomiarowy, na zyczenie mozliwe jest wykaonanie certyfikatu kalibracji NABL w firmie Finiks Engineering
Company.

W ofercie posiadamy:

e sprawdziany przechodnie GO i nieprzechodnie NOT GO / NO GO do wielowypustow i wielokarbdw (spline
gauges) o uzehieniu wewnetrznym (ttoczkowe) i zewnetrznym (pierscieniowe) o profilu ewolwentowym,
prostym i innych. Sprawdziany sg zaprojektowane wg tolerancji “actual” i “effective”, wg norm: 150, DIN, ANSI,
AGMA, JIS,

« sprawdziany do otworow: ttoczkowe walcowe MSBa H7 i H8, pokrywane oraz pod gwint,
« sprawdziany do rowkow wpustowych i specjalnych,

« sprawdziany do gwintow ttoczkowych i pierscieniowych, metrycznych M i MF, amerykanskich UNC, UNF i
UNEF, amerykanskich stozkowych NPT, rurowych WHITWORTHA walcowych G i stozkowych R oraz
frapezowych TR,

« sprawdziany gtadkie,

» sprawdziany specjalne wg wymagan lub rysunkow klienta,
» sprawdziany stozkowe,

» sprawdziany do roznych ksztattow.

Oprdcz sprawdzianow w ofercie posiadamy rowniez kota zebate wzorcowe z lub bez modyfikacji profilu:

» 0 uzebieniu prostym lub skasnym,
* 0 uzebieniu wewnetrznym i zewnetrznym.




PROCES REALIZACJI TWOJEGO ZAMOWIENIA

N

Tworzymy oferte
szytg na miare

W zaleznosci od wielkosci
produkcji i potrzeb sktadamy
oferte na narzedzia wykonane

zodpowiedniego materiatu.

Dostarczamy
i optymalizujemy

Sugerujemy zalecane parametry
obrobcze w zaleznosci od cech i

materiatu obrabianych czesci.

S

Czas na realizacje
Twojego zamdwienia

Dostawa bezposrednia bagdz
magazyn i dostawa w modelu

Just in Time.

Ciesz sie z gotowego
produktu

Zmniejszenie jednostkowego kosztu
produkcji czesci to nasz gtéwny cel,
a dla Ciebie zysk i zwiekszenie

konkurencyjnoscina rynku.
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