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Ultra precyzyjne prowadnice rolkowe dla osi Z, Y i V.

Posuw osiowy (0$ Z) sterowany bezstopniowo poprzez serwomotor AC i precyzyjng srube kulowa

Posuw promieniowy (0$ X) sterowany bezstopniowo poprzez serwomotor AC i precyzyjng srube kulowa
Posuw styczny (03 Y) sterowany bezstopniowo poprzez serwomotor AC i precyzyjna Srube kulowg
Ustawienie freza slimakowe pod odpowiednim katem roboczym (o$ A), bezstopniowo sterowana poprzez
serwomotor AC

Programowalny konik (0$ V) z serwomechanizmem i kontrola momentu

Precyzyjne wrzeciono (o0$ B - frez slimakowy) oraz wrzeciennik (o$ C - stéf)

Cechy

= 7-osiowy system CNC, sterowanie Siemens 828D, 848D lub Fanuc Oi-MF

= Zewnetrzny pilot do ustawiania (offsetu) freza slimakowego przed obrébka

» Wbudowany modut zasilania awaryjnego — przy nagtym zaniku pradu zabezpieczy pracujacy frez slimakowy
przed uszkodzeniem

* Maszyna umozliwia frezowanie obwiedniowe két zebatych o zebach prostych i skosnych (modutowych, paso-
wych, taricuchowych), wielowypustéw oraz slimacznic

= Automatyczny system smarowania pod cisnieniem, do 12 bar

= Elektroniczna przekfadnia - synchronizacja osi pozwalajaca na precyzyjna obrébke két zebatych i wielowypustow

Modut oprogramowania do korekcji znieksztatcenia zeboéw po obrébce cieplnej
Modut do produkgji két zebatych o uzebieniach beczutkowatych i po stozku
Modut oprogramowania do korekcji pomiaru przez wateczki lub n-zebéw
Modut multicyklu produkcyjnego — mozliwa obrébka w kilku przejsciach

w celu poprawy jakosci

Modut cyklu klastrowego - w przypadku czesci z kilkoma uzebieniami

(np. 2 wielowypusty i 1 koto zebate na jednym trzpieniu)

mozliwo$¢ zamocowania wielu frezéw slimakowych i obrébka

uzebienia sztuka po sztuce w jednym zamocowaniu

Automatyczna kompensacja termiczna wymiaréw dla osi X

Funkcja monitorowania obcigzenia wrzeciona podczas pracy

freza slimakowego

Mozliwo$¢ szybkiej zmiany trzpienia osadczego freza slimako-

wego, tzw. quick change

Programowanie parametryczne - proste i intuicyjne, nawet

dla niedoswiadczonego operatora maszyny

PREZENTACJA OSIW MASZYNIE
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Rodzaj napedu wrzeciona Przektadnia Nap,ed . Przektadnia Napled . Przektadnia | Przektadnia | Przektadnia

zebata |bezposredni| zebata |bezposredni| zebata zebata zebata
Maks. $rednica czesci (mm) 120 150 180 210 250 500 630
Maks. modut (w stali) (mm) 3 2.5 4 4 6 8 10
Maks. zakres ruchu w pionie (mm) 350 350 350 500 500 500 500
Srednica wrzeciennika (stotu) (mm) 120 150 180 210 250 500 630
dog'sg\tsiifzzﬂnf{gf:j'ém?nk/%i%%mm) 160/510 | 160/510 | 160/510 | 160/660 | 160/660 | 160/660 | 160/660
Maks. $rednica freza slimakowego (mm) 90 90 120 120 150 150 150
Maks. dtugosc¢ freza slimakowego (mm) 180 180 180 180 180 180 180
Kat skrecenia osi z frezem $limakowym (°) +45/- 45 | +45/- 45 | +45/- 45 | +45/- 45 | +45/- 45 | +45/- 45 | +45/- 45
Maks. obroty wrzeciona (RPM) 2400 3000 1200 1400 800 400 400
Maks. moc wrzeciona (kW) 75 15 n 18.5 15 15 15
Maks. catkowite obcigzenie (kVA) 30 50 30 70 50 60 60
Waga maszyny (1) 75 75 75 10 10 14 16
Liczba osi CNC 7/8 7/8

Na zyczenie istnieje mozliwo$¢ zmiany parametréw wrzeciona
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Maks. $rednica czesci (mm) Maks. wartos$¢ shiftingu Maks. moc wrzeciona (kW)
90/120/200/300 180 7.5 kW

Maksymalny modut
wielowypustu (mm)
10

Kat skrecenia osi
z frezem $limakowym (°)
+45 to -45

Maks. catkowite obcigzenie (kVA)
50 kVA

Przestrzen robocza
Konfigurowalna

Maks. obroty wrzeciona (RPM)

1200

Sterowanie CNC

Siemens 828D, 848D
lub Fanuc Oi-MF

Maks. srednica
freza slimakowego (mm)

90/120

Dojazd osiowy
5000mm/min

Maks. dtugosc¢
freza slimakowego (mm)

180

Dojazd promieniowy
5000mm/min

(EIFCO)

Reliability Ensured

Maszyny w wersji zamknietej lub z przelotowym wrzeciennikiem i podtrzymkami zewnetrznymi
do obrébki dtugich, wielometrowych czesci.

EIFCO MACHINE TOOLS PVT. LTD.,
No. 50, Vadakku Thotta Paguthi,

SF. 815 Idikarai Village, Coimbatore-641 022.
TamilNadu, INDIA.
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